
广东豪美精密碱回收扩容改造招标技术要求

一、供货名称：碱回收设备扩容改造
二、供货数量:  1套

三、设备概况、需求：

    厂内原有 20 台挤压机、一套煲模废碱液回收装置。每日清洗模具 5 槽，每槽排放废碱液量约 2.5m³，合计 12.5m³每天。现计划新开车间增设 10 台挤压机，因产能增加，预计每日增加清洗模具槽数 3 槽，按 2.5m³每槽计算，即增排废碱液量约 7.5m³，设备处理能力设计基数选取 1.5，即设备设计处理量为 11.25/日，故建议对原设备进行扩容改造（需增加一个晶析反应塔），扩容设备处理量采用 12T/日配置。
4、 主要技术要求：
1、煲模车间废碱液参数：总碱200-300g/L，Al3+ ：80-120 g/L；
2、实现废碱液零排放，不产生额外废水和废渣，并可以从煲模废碱液回收活性自由碱应用于二次煲模，且可从废碱液中分离出氢氧化铝晶体副产品出售，减少有价值金属铝的损失；
3、提供碱的使用量；

4、提供工艺流程图、原理、反应式；

5、提供设备每天、每年运营成本（生产过程中的消耗品、维修成本、易损件、人工、水电气等）分析及经济效益分析；
6、提供设备方案、设备配置清单、品牌型号、规格、材质资料（注明是否具备防腐、保温处理）；

7、要有管道防堵措施；
8、所有电机达到国家能耗等级二级标准。
五、电气要求：
1、PLC使用三菱品牌系列；触摸屏采用昆仑通泰；（注明型号）
2、PLC配置以太网通信开放接口，生产工艺过程数据可以上传到上层服务器；

3、普通电气元件品牌采用施耐德。
六、卖方供货范围:

1、包含从废碱液收集池起至回用碱液储罐的整套系统设备、管道、电控等碱回收设备、设施的设计（含设备基础，提供设备自重、基础承载要求）、采购、制造、运输、安装、调试、验收、人员培训及相应的售后保修服务；
2、设备内控制线路、电力线路、气路、水路、油路；

3、设备布局图、基础图；

4、设备资料：

1）提供设备控制PLC程序密码、触摸屏程序密码、带注解程序。

2）设备《机械维护、保养手册》电子版和打印版。

3）设备《电气维护、保养手册》电子版和打印版。

4）《设备操作手册》电子版和打印版。

5）设备《电器手册》1份（主要电器说明书）。

6）PLC 和触摸屏程序备份光盘1套。

7）易损件图纸、清单及机械、电气、液压图纸（电子档、纸质档各一份）。
七、其他要求 ：

1、设备制造方式：在卖方工厂完成制造和组装，经过测试合格后，到买方工厂内安装。
2、设备免费保修一年。

3、电气安装要求：

1）电柜内电器布置宽松、线路布置宽松，方便维护。

2）所有电器、电缆、电线、端子、操作按钮均有牢固、美观的编号（设备所有电源线，通信线、控制线都采用线槽，拖链或采取有效防护措施 ）。

4、请提供能源耗值、电气元件品牌。
5、保修期内设备故障率： ≤ 1 %  。

6、设备颜色方案由甲方指定；移动部位，锯切部位等可能造成伤人的位置要以黄色进行区分并贴上对应的警示标签。

7、共用原有系统部分设备，节约投资费用。
八、验收标准：
1、设备质量验收按相关国家标准或行业标准进行；

2、设备性能验收以连续负荷试车的实测数据为依据，对要求参数进行验收；

                                                   广东豪美精密制造有限公司

                                                        2024年03月04日
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