
1250T卧式正向单动后上料挤压机供货技术要求
一、供货名称：1250T卧式正向单动后上料挤压机

二、供货数量:  2套

三、设备用途：

对下面范围内的铝合金圆铸棒进行挤压型材生产：
1、圆铸棒最大长度：820mm  
2、圆铸棒直径：ф130mm
3、合金： 2系、5系、6系和7系铝合金。
4、挤压比由供方提出参考
四、基本技术要求

1、总挤压力                      ≥1250T
2、最小铝棒长度：                  300mm 
3、最大铝棒长度：                820mm  
4、挤压筒内径：                    135 mm

5、挤压筒长度：                  900mm

6、挤压筒最高工作温度：          450℃ 
7、非挤压时间                    ≤16秒+5%（(包括填充和排气时间)
8、最大挤压速度：                ≥20 mm/秒 
9、挤压中心线标高：              900mm
10、最大型材尺寸：               
11、前梁出口尺寸：               由买方提供图纸
12、模座型式：                   自动双模座
13、适应模具尺寸：               由买方提供图纸
14、挤压机型式：                 卧式正向常规挤压机
15、送棒机械手形式：            常规上升机械手
16、配置一台工控上位机，和PLC联网，实现如下功能：
1）实时监控挤压过程工艺数据，并能按照时间、模具编号等存储到工控机中，将来可追溯产品制造过程。
2） 挤压机工艺控制参数可以在工控机中根据模具编号进行设置、存储和导入到PLC中调用，至少存储2000组数据。
3） 存储的挤压过程工艺数据和工艺控制参数可以联网上传到买方服务器。
17、设备方向：                   左手机 
五、卖方供货范围：

1、挤压机机械系统、液压系统、电气系统。

2、推锭、测长装置。（和铝棒加热炉的运锭小车接口）。

3、送锭机械手。

4、挤压筒2套，含内胆、外套、发热管，一套设备上安装，一套备用

5、挤压杆2套、挤压垫2套，一套使用，一套备用

6、设备布置图、基础图

7、设备资料：

1）提供设备控制PLC程序密码、触摸屏程序密码、带注解程序。

2）设备《机械维护、保养手册》电子版和打印版。

3）设备《电气维护、保养手册》电子版和打印版。

4）《设备操作手册》电子版和打印版。

5）设备《电器手册》1份（主要电器说明书）。

6）PLC 和触摸屏程序备份光盘1套。

8、备品、备件：

由设备厂家提供一份备件清单，并提供该清单内备件。

9、设备设计、制造、运输、安装、调试、培训、保修。

10、安装、调试、保修过程中的交通、吃宿、运输、吊装费用。

六、其他要求:

1、设备制造方式：在卖方工厂完成制造和组装，经过测试合格后，到买方工厂内安装
2、设备免费保修一年以上。

3、配置红外线测温仪模拟量接口，并显示温度。

4、配置以太网通信开放接口，生产工艺过程数据可以上传到上层服务器。

5、电气安装：

1）电柜内电器、线路、线槽电线等布置宽松，方便维护。

2）所有电器、电缆、电线、端子、操作按钮均有牢固、清晰的编号。

3）PLC 模块： 有10%盈余输入、输出点。

6、液压元件：

1）油泵、液压阀、电磁阀品牌：国产
2）剪刀油缸油封：高温V型夹布油封。

3)主柱塞油封：进口优质 V型组合密封，铜导套导向

4)侧缸、盛锭筒锁紧缸、模座进出油缸油封：V型夹布油封

5）油泵前安装过滤器和蝶阀。
7、主要部件材质：

主缸：                35#锻钢(整体)
         主柱塞：              35#锻钢 （整体，计算压力不能大于压力250，承受挤压力不低300公斤压力） 
         其他油缸及柱塞        45#锻钢调质处理（含侧缸、锁紧缸、剪刀、模座缸）        
         前梁板：              ZG270-500（请标明厚度） 

         后梁板：              ZG270-500（请标明厚度）

         滑模座：              45#锻钢

         蝴蝶头：              45#锻钢

张力柱：                 42CrMo 锻钢

         盛锭筒外套：          H13锻钢

         盛锭筒内胆：          H13锻钢

挤压杆：              H13锻钢

8、PLC使用西门子S7-1500系列、继电器采用西门子品牌。

9、设备故障率： ≤ 1% 。

10、所有电机达到国家能耗等级二级标准。

七、验收标准
1、设备质量验收按相关国家标准或行业标准进行；

2、设备性能验收以连续负荷试车的实测数据为依据，对要求参数进行验收；
                                                   广东豪美新材股份有限公司
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